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Odstranéni cizich téles ve zpracovani surovin

Detekce kovu s volnym padem - idealni pro
kontrolu pfed balenim suchych vyrobki -
je nyni dostupna v ramci série M6-h.

Zvysujici se naroky na kontrolu cizich téles ve zpracovani surovin

Kvli prudce rostoucim cendm v poslednich letech dochazi k diverzifikaci zdrojd zasobovani, a to zplsobuje komplikace v
fizeni kontroly cizich téles. Zavedeni detekce kovl nejen po zabaleni vyrobk, ale
také ve zpracovani surovin ma nasledujici vyhody.

Zamezeni rizika rozptyleni a Uniku cizich téles

Pokud surovina obsahuje kovové téleso, mize pfi vyrobnim procesu dojit k jeho rozdrceni
a rozptyleni. V tomto pripadé jsou rozdrcené Casti jesté mensi a navazujicim kontrolnim
zafizenim nezjistitelné.

Snizeni ztraty odpadu vyrobkd
Pokud je béhem kontroly po zabaleni nebo po odeslani vyrobku zjisténo cizi téleso, je
nutné zkontrolovat nebo vyradit celou vyrobni sarzi.

Dosazeni vysokého detekéniho vykonu, ktery neni ovlivnén obalovym
materialem

Detektor kovu s volnym padem je zejména vhodny pro obalovou linku se svislym
plnénim a uzavienim, kterd vyuziva pokovené félie jako obalovy material.

Ochrana navazujiciho vyrobniho zafizeni
Tvrdé kovové Castice, které se dostanou do vyrobniho zafizeni, mohou zpUsobit jeho
poskozeni.

Vybaveno vysoce citlivou detekcni hlavou M6-h

Hlava M6-h, s vysokym detekénim vykonem a stabilitou ovéfenymi na skutecné vyrobni lince, je zkonstruovana a
optimalizovand pro kontrolu s volnym padem. Chybné vyfazeni bylo vyrazné omezeno posilenim odolnosti vGdi
externimu hluku. Tuto hlavu je mozné zaradit do stavajici vyrobni linky a zajistit tak stabilni provoz.

A b Redukce viivu
Nejlepsi citlivost detekce v oboru* Z produktu
Pokrocilé zpracovani signalu minimalizuje Ucinek
vyrobku a poskytuje nejlepsi detekci
kontaminuijicich latek.

Kromé toho je mozné kontrolu zahdjit bez
slozitého nastavovani vyrobku, a to pomoci

vzorku vyrobku urceného ke kontrole.
*Na zdkladé nasi interni studie Produkt

Hodnota vlivu produktu
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Odolnost vidi vibracim
Technologie zpracovani signalu také Gcinné snizuje vibracni hluk a
poskytuje lepsi stabilitu vici fyzickym vibracim. \'\ ,/‘/

Odolnost vici hluku z perifernich zafizeni <
Vnéjsi hluk z prevodnikd, zdroji energie atd. mize u detektord kovu !
’\\

zpUsobit chybné vyrazeni. Diky vylepSenému zpracovani signalu doslo k <
vyraznému zlepSeni odolnosti vici vnéjsimu hluku a k maximalizaci '
detekcniho vykonu a spolehlivosti kontroly.



Pokrocilé funkce vlastniho monitorovani

Systém neustéale kontroluje vnitini stav detektoru kovu, aby byl zajistén spravny provoz zarizeni. Kromé toho je vybaven
funkci, ktera automaticky diagnostikuje, zda vykon detekci udrzuje takovou citlivost detekce, jaké byla pfi jeho prvnim
pouziti.
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Automatické monitorovani vnitrniho stavu 1 hotovo!

zarizeni

Tato funkce neustdle monitoruje vnitini podminky
zafizeni béhem vyroby. Pokud by dosSlo k jakémukoli
selhani, systém okamzité vydd chybovou zpravu a
upozorni operatory.

w A

\ hotovo!

Autodiagnostika detekéniho vykonu

: . o . ., Vytvoreni pseudo-
Systém dokaZze generovat umélé signaly, které simuluji kontaminacniho signalu Test vykonu: SPLNENO
kontaminaci kovem, coz operatordm umoznuje ovéfit, zda ; A
zafizeni udrzuje Uroven vykonu jako pfi jeho prvni instalaci '
V V Test vykonu: NEGATIVNI

do vyrobni linky.
Vyrazovaci jednotka pro granulované vyrobky / vyrobky v prasku - s

* Tato funkce nezahrnuje potvrzeni o vyfazeni produktu.

Vyfazovac je vybaven zabezpecenim proti selhani, které je spolehlivé i v pfipadé neocekavanych potizi, jako je preruseni
dodavky elektriny. Je uzivatelsky privétivy a snadno se Cisti.

Snimac polohy

Prevence Uniku cizich téles

Zabezpeceni proti selhani pfispiva k prevenci Uniku nejen béhem
bézného provozu, ale také kdyz dojde k neocekdvanym potizim.
¢ Vynuti pohotovost vyfazovaci brany na strané vyfazovani, kdyz

dojde k vypadku dodéavky elektfiny nebo k jinym abnormalitam.
e Monitoruje polohu vyfazovaci brany.

e Pfi spusténi automaticky kontroluje vyfazovaci operaci. = ’_\
Vv

" 3patna davka

¢ Monitoruje tlak vzduchu.

o L Dobra davka
Snadné cisténi
Pripojeni a odpojeni adaptérll mezi vyrazovaci jednotkou a perifernim zafizenim nevyzaduje pouziti nastroju. Kromé toho
mizeme navrhnout nasledujici metody odpojeni vyrazovaci jednotky od vyrobni linky: houpaci mechanismus,
mechanismus s kolejnici, nebo jiné metody dle dispozic vyrobni linky.

Pfipojeni/odpojeni adaptért Houpaci mechanismus Mechanismus s kolejnici



Flexibilni zaclenéni do stavajici vyrobni linky

Prostorové Usporny a snadné pripojeni

Zaclenéni je snadné a prostorové Usporné diky tomu, ze detekcni t
hlava, indikator a vyfazovaci jednotka jsou dodany jako nezavisla a .‘
kompaktni jednotka. Detekéni hlavu a vyfazovaci jednotku lze

pfipojit s indikatorem jednim kabelem.

Navrzeni nejlepsi Gpravy dle pozadavku pro vasi vyrobni linku a vyrobek urceny ke kontrole

Navrhneme optimalni instalacni metodu dle vyrobniho prostredi zékaznika, usporadani vyrobni linky, fyzickych vlastnosti

vyrobku, objemu vyrobu atd.

Detekcni hlava
Prameéry 100/150/200 mm

Vstupni trubice
(Splnuje predpisy pro primy
styk s potravinami)

Priklady zaclenéni

Indikator
Barevny touch panel

Vyrazovaci jednotka
(pro praskové/granulované
produkty)

@ Zadlenéni do baliciho stroje se svislym plnénim a
uzavienim a s vazicim zarizenim s nékolika hlavami

Navazovaci vaha

Detekéni hlava I I

VFFS balici stroj |:.:
o0

@ Zaélenéni do zasobniku suroviny a plniciho a
baliciho stroje

. Zasobnik na suroviny
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5> U Vlyfazovaci jednotka
(B

~

I G “
PInici a balici stroj = . g
452, I



Hlavni specifikace

MBI Free-FallModel

Vnéjsi rozméry

KDS0010VFW o 360 177.7
Indikator
KDSO015VFW 33 290 33
KD 20VFW = = B
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Detekeni hlava 9 5
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Vyrazovaci jednotka 475
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Rozte¢ montaz Vstupni adaptér
134.2 dia. ﬁM
L3 L2 (volitelng)
L1 S
2
Model L1 L2 L3 L4 I— d -
KDS0010VFW 316 142 174| 1768 a .,
KDSOOTSVFW |  466| 167 | 29| 240 o0 O ¢
KDS0020VFW 516 192 324 290 =l >
Model D1 D2 f 3
KDS0010VFW | 116 dia.| 100 dia.
: : i Spojk hlé
KDS0015VFW_| 166 dia.| 150 dia. L l1342da odipojent vstupu pivodu Vistupn adaptér
KDS0020VFW | 216 dia.| 200 dia. vzduchu s vnejsim (volitelné)
prdmérem hadice 6 mm
Jednotky: mm
Specifikace
Model KDS0010VFW KDS0015VFW KDS0020VFW
Vnitini primér otvoru 100 mm dia. 150 mm dia. 200 mm dia.
Displej 7palcovy TFT LCD
ZpUsob ovladani Touch panel (Start, Stop, Home)
Pamét predvoleb Max. 200
Produkt Suché produkty
Maximalni priichodnost” 21,000 ¥/h 47,000 h [ [ 84,000 /h

Detekce kovu

Vyrazovaci signal na vystupu a pipnuti (vyfazeni, kdyz je pfipojena volitelna vyrazovaci jednotka)

Pozadavky na vzduch pro KRA9610CW KRA9615CW
. y dnotk pl't Iné)? 0,5 MPa az 0,9 MPa, 0,4 I/cyklus 0,5 MPa az 0,9 MPa, 0,6 I/cyklus -
vyfazovaci jednotku (volitelné) (AN.R) (ANR)

Vstup vzduchu do vyrazovaci
jednotky (volitelné)”

Hadice s vnéj$im prdmérem 6 mm

Napajeni

100 Vac az 120 Vac +10 % - 15 %, nebo 200 Vac az 240 Vac +10 % - 15 %, jedna faze, 50/60 Hz

Spotreba energie

60 VA, naporovy proud 50 A (typ), (20 ms nebo méné)

Detekéni hlava 26 kg [33kg [39 kg
Véaha | Indikator 13 kg
Vyrazovani (volitelné) 20 kg [ 26 kg [ —

Podminky prostredi

Standardni rezim: 0 °C az 40 °C (teplotni rozsah béhem pouZziti musi byt v rémci + 15 °C); Vysoce citlivy rezim: 0 °C
az 30 °C (teplotni rozsah béhem pouziti musi byt v rdmci + 5 °C); relativni vihkost 30 % az 85 %, nekondenzujici

Stupen kryti P66
Exteriér Nerezova ocel (SUS304)
Datovy vystup USB port (USB2.0), Ethernetové rozhrani (10BASE-T, T00BASE-TX)

1: Jedna se o referencni hodnoty. Zavisi na velikosti castic, fyzickych vlastnostech, podminkach prostiedi atd.
2: Vyfazovaci jednotka je volitelna. VyZaduje zdroj vzduchu.
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Vizualni sdileni tdaji pro maximalizaci vyroby

QUICCA poskytuje vizualizaci stavu kontrolniho systému, vyrobnich dat a
analyzu kvality. Instalace je jednoduché a nenakladna.
QUICCA také zajistuje zaznamy dennich provoznich kontrol pomoci

kontrolniho zafizeni, které pfispiva k fizeni HACCP.

Zobrazuje historicky a aktualni stav vyroby

Zakladni  prehled vyrobni linky:  zapnuti/vypnuti
dopravniku, citac vyroby a citac vyrazeni. Vyrobni Udaje
je mozné prohlizet soucasné z riznych mist.

ANnLsy I QUICCA Witk Ve prosduction st
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Centralizované rizeni historie provoznich kontrol
pomoci kontrolnich zarizeni

Snadno najdete zdznamy kontrolnich zafizeni, napf.
pocet vyrazeni, informace o operatorovi, typ zkusebniho
kusu a cas kontroly. Spolehlivost denni zpravy je
vylepSena pomoci omezeni vynechavek a falzifikace
zdznam(, coz zajistuje vase Fizeni HACCP.

Ruzné vykazovaci funkce

Muzete vyhledavat dle obdobi, kontrolniho zafizeni, Cisla
Sarze a nazvu vyrobku, a snadno vytvofit zpravu o
vyrobnim stavu a pfispét tak k bezpapirovému provozu.

Shrnuti vysledki vyroby ~ Statistické zpravy kontrolniho systému Historie vyrazeni

Vystaveni kontrolni zpravy

Je mozné vystavit kontrolni zpravu potvrzujici, Ze vyrobek
byl zkontrolovan kontrolnim zarizenim radné
provozovanym dle metody fizeni HACCP. Format je
prizplsobitelny, ale zdznamy o kontrolnim zafizeni nelze
zmeénit.

Jedna se o uzitecnou funkci pfi propagaci systému

kontroly kvality vasi spolecnosti u vasich zakaznikd.
*Anritsu neodpovida za kontrolni vysledky dle této dokumentace.
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Poznamky
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